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行业计量技术规范项目建议书

建议项目名称 生丝检验光源校准规范

制定或修订 制定 修订
被修订计量

技术规范号

计量技术规范

性质

□检定规程

校准规范

计量技术规

范类别

□重点

基础

主要起草单位
湖州市质量技术监督检测研究院（湖州市纤维质量监测中

心）

联系人 刘伟红 联系电话 15857138824

任务年限 1年 申请经费

参加单位 纺织工业科学技术发展中心等

目的、意义和

必要性

蚕丝作为一种高档天然纤维，具有独特的柔和光泽，吸湿性能、

透气性能较好，蚕丝织物柔软贴身、保暖透气、绿色环保，具有耐热

性和抗紫外线等功能。蚕丝是重要的绢纺材料，广泛应用于纺织服装

行业。丝绸行业是我国传统优势产业之一，自古以来就是国内外贸易

的重要组成部分，中国是世界上最大的茧丝绸生产国和消费国，在国

际市场上占据主导地位。我国茧生丝产量及出口量长期稳居全球

75%、60%以上，掌控全球丝绸产业源头定价权与供应链核心话语权，

是全球丝绸产业发展的“压舱石”。以丝绸为核心载体，深度融入“一

带一路”建设，成为中外经贸合作、文化互通的重要桥梁，彰显中华

文化软实力，助力我国构建多元包容的国际合作新格局。因此，生丝

检验质量在规范生丝市场，提升生丝品质和促进生丝产业发展方面都

具有重要的作用。

根据 GB/T 1797—2008《生丝》标准规定，生丝检验项目分为重

量检验和品质检验。均匀、清洁、洁净检验是生丝品质检验的主要检

验项目。在生丝十余个定级指标中，生丝均匀、清洁和洁净检验指标

的定级率占据首位。随着纺织行业的发展，企业对于生丝的均匀、清
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洁和洁净要求越来越高，因此，如何客观、清晰地反映出生丝在生丝

的均匀、清洁和洁净检验中的质量，已经成为一个备受关注的课题。

目前，国内外没有与生丝的均匀、清洁和洁净检验光源相关的校

准规范，因而缺乏符合生丝检验光源特性的校准规范。本项目专注于

解决生丝的均匀、清洁和洁净检验光源的校准问题，依据生丝自身的

均匀特性和清洁洁净的特点，制定相关的校准规范，以便准确进行量

值溯源，为生丝品质检验结果提供全面、可靠的技术保障。

目前已经依据 GB/T 1797—2008《生丝》、GB/T 1798—2008《生

丝试验方法》和 FZ/T 40008-2016《蚕丝黑板检验用暗室技术要求》

等标准要求，对生丝检验光源进行研究，分析影响检验光源的影响因

素，初步总结出计量技术规范的主要计量特性、校准条件、校准项目

和校准方法等，编写完成校准规范草案。

产业链应用

1 重点产业链方向

本项目聚焦于仪器仪表产业链方向。仪器仪表产业是推动科技进

步与经济社会发展的关键力量，也为现代工业体系提供了不可或缺的

基础支撑。纺织专用仪器作为该领域的重要组成部分，对保障检测数

据准确可靠、促进纺织产业向高端化、智能化、绿色化与融合化升级

具有关键作用，是推动纺织行业转型升级、构建高质量发展现代化纺

织产业体系的重要支撑。

2 对本行业重点产业链的支撑作用

生丝清洁、洁净和均匀检验的结果，直接影响生丝品级评定，进

而决定其交易价格与后续丝织品的质量等级，其中检验光源是确保检

验准确性的关键因素。对茧丝生产企业而言，统一的检验条件有助于

减少交易纠纷；对丝织品织造行业，准确的生丝分级是保障高档丝织

品品质、推动市场良性发展的基础；对科研机构，规范的检验手段为

研究各类蚕茧丝质量提供了可靠依据，助力桑蚕茧优良品种的选育与

改良；对质检机构，该规范为生丝公证检验确立了权威技术标准，提

升检验结果的公信力与权威性；而对检验灯光的严格要求，也将推动

稳定、高效光源的需求，带动相关装备制造业的发展。
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本规范的制定，不仅提升了生丝均匀、清洁和洁净项目的检验能

力与水平，也为纺织仪器仪表的维护、质量控制与改进提供了有力支

撑。该规范的制定填补了生丝品级计量技术规范的空白，对推动纺织

仪器仪表向高质量发展具有重要意义。它将进一步提升丝织品行业的

标准化水平，促进技术创新与产业升级，为实现纺织行业的绿色、高

质量发展目标作出积极贡献。

范围和主要

计量特性

1. 适用范围

本项目适用于生丝检验光源的校准。其他工作原理相同、结构类

似的检测仪器校准可参照本规范执行。

2. 主要计量特性

（1）均匀光照度：（20±2）lx。

（2）清洁洁净光照度：（400±150）lx。

（3）光照度不均匀率：≤20 %。

3. 主要测量标准的技术指标

光照度计：测量范围（0~1000）lx；分辨力 0.01 lx，准确度为一

级。

4. 主要计量项目的技术原理

生丝检验光源主要由生丝均匀度检验光源和清洁洁净检验光源

等两组光源组成。在生丝黑板表面均匀地取 9个测量点，黑板边缘测

量点分别距离黑板横向边缘 50 mm，距离黑板纵向边缘约 150 mm。用

光照度计分别直接测量两组光源 9个测量点的光照度，每个测量点重

复测量 3次，按公式（1）分别计算生丝均匀度检验光源和清洁洁净

检验光源的光照度，按公式（2）分别计算生丝均匀度检验光源和清

洁洁净检验光源的光照度不均匀率。
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式中：

E —— 光照度，lx；
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iE —— 各测量点光照度3次实测值算术平均值，lx。

min1 100%EE
E

     
 

. （2）

式中：

E —— 光照度不均匀率，%；

minE —— 各测量点光照度3次实测值算术平均值的最低值，lx；

E —— 光照度，lx。

水平 □国际先进 ☑国内先进

国内外情况

简要说明

1.经查询，目前未发现有相关类似的该类型仪器计量技术规范。

2.本项目不涉及知识产权或专利。

推荐意见

该计量技术规范属于纺织行业相关专用检测仪器的校准规范，可

为生丝检验光源的生产企业和使用单位以及纺织仪器仪表产业质量

提升提供技术支撑，促进相关重点产业链高质量发展。本项目为纺织

产业急需项目，建议立项。

主要

起草

单位

（签字、盖公章）

月 日

技术

委员

会

（盖公章）

月 日

部委托

支撑

单位

（盖公章）

月 日

填写说明：1.表中第 2，3，11行，请在选定的内容上填写 “”的符号。

2.填写制定或修订项目中，若选择修订则必须填写被修订计量技术规范号。


